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Vaiarismetalltoodete analiiisimise ja
kontrollméargisega margistamise kord

Vastu voetud 19.04.2004 nr 86

Maiirus kehtestatakse «Vadrismetalltoodete seaduse» (RT 12003, 15, 85; 75, 500; 88, 591; 2004, 18, 131) §
10 15ike 4 alusel ja kooskdlas Vabariigi Valitsuse 9. oktoobri 2003. a médrusega nr 258 «Volituste andmine
«Viirismetalltoodete seadusest» tulenevate digusaktide kehtestamiseks» (RT 12003, 65, 438).

_ 1. peatiikk
ULDSATTED

§1. Reguleerimisala

Kéesolev miirus reguleerib véarismetalli proovi tdendaja tegevust vadrismetalltoote vairismetallisisalduse
madramisel ning vaarismetalltoote kontrollméargistamisel.

§2. Moisted

Kéesolevas médruse tdhenduses on:

1) kontrollmirgistamine — kontrollmérgise voi tihitatud proovi- ja kontrollmérgise kandmine vadrismetalltootele;
2) mittepurustav meetod — vadrismetalltoote proovi médiaramine proovikivil, rontgenanaliilisi voi mone muu
valideeritud meetodiga, mille korral ei eraldata vaarismetalltootest oluliselt uuritavat sulamit;

3) purustav meetod — keemiline analiiiis, mille teostamiseks eraldatakse vairismetalltootest analiiiisiks vajalik
kogus sulamit ja vdarismetalltoode v3ib muutuda kasutuskdlbmatuks;

4) mehaaniline mérgistus — mérgistuse kandmine véadrismetalltootele vastava méargitsaga. Kontrollmérgise
taustaks on ovaalne siivend, lovi kujutis on eenduv, ruumiline;

5) lasermirgistus — mérgistuse termiline kandmine vairismetalltootele vastava laserseadmega. Kontrollmérgise
taustaks on ovaalne kontuurjoon, 16vi kujutis on séovitatud tasapinnaliselt;

6) pohisulam — vairismetallisulam, millest on valmistatud vadrismetalltoode, selle kdige olulisem voi
massiivsem osa. Uhe vaérismetalli erinevate sulamite kasutamise korral loetakse pShisulamiks selle
vaarismetalltoote kdige madalama prooviga sulamit. Mitme vaédrismetalli sulamite kasutamise korral loetakse
pohisulamiks sulamit, mida on tootes kdige rohkem, sulamite koguste vordsuse korral on pShisulamiks
korgeima védrtusega sulam.

2. peatikk
TOODETE ANALUUS

§3. Viidrismetalltoodete analiiiisimise iildnéuded

(1) Véarimetalltoote proov méératakse mittepurustava meetodiga vastavalt §-le 4 voi purustava meetodiga
vastavalt §-le 6. Paragrahvis 5 ettenéhtud juhtudel kasutatakse ainult purustavat meetodi.

(2) Mitmest osast valmistatud véaarismetalltootel (edaspidi foode) miératakse iga osa proov eraldi. Koik toote
vaidrismetallisulamist valmistatud osad peavad vastama tootele kantud prooviméargistusele.

(3) Kui toode on valmistatud {ihe véarismetalli erinevate proovidega sulamitest, médratakse iga sulami
vadrismetallisisaldus eraldi. Uhegi sulami proov ei tohi olla madalam tootele kantud proovimaérgistusest.

(4) Erinevate vadrismetallide sulamitest valmistatud tootel maératakse vaarismetallide sisaldused koikides
sulamites eraldi. Pohisulami vdérismetallisisaldus peab vastama nimemaérgise juures asuvale proovimairgisele,
teiste vaarismetallide sulamite véérismetallisisaldus peab vastama nende kohta kdivale margistusele voi tootega
kaasnevale dokumentatsioonile.

(5) Dekoratiivkatte korral eemaldatakse see pohisulami vadrismetallisisalduse médramiseks mehaaniliselt
voimalikult varjatud kohast, mille kdigus on lubatud toote moningane kahjustamine.
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§4. Toote sulami viirismetallisisalduse méfiramine mittepurustavate meetoditega

(1) Véaiarismetallisisalduse médaramine proovikivil toimub véarismetalli proovi tdendaja metoodika kohaselt,
arvestades ldigetes 2 ja 3 sétestatut.

(2) Kasutatavad etalonid peavad olema vaérismetalli proovi tdendaja poolt markeeritud etaloni keemilist koostist
iseloomustavate andmetega.

(3) Kasutatavad reaktiivid peavad olema markeeritud reaktiivi valmistaja poolt.

(4) Vaarismetalli sulami koostise médramine rontgenanaliisaatoril voi muul seadmel toimub seadmega kaasneva
metoodika jargi.

(5) Kasutatavate seadmete mooteviga ei tohi iiletada soltuvalt vadrismetalli sulamist:
1) kullasulamid 0,5%;

2) plaatinasulamid 0,5%;

3) pallaadiumisulamid 0,5%;

4) hobedasulamid 1,0%.

§5. Mittepurustavate meetodite ebapiisavus

Toote analiiiisimisel tuleb kasutada purustavat meetodit, kui:

1) proovikivil méadramiseks puudub médratavale sulamile vastav etalon voi reaktiiv;

2) toote kdik osad ei ole proovikivile ndidise votmiseks ligipadsetavad;

3) uuritava sulami méiramiseks puudub valideeritud metoodika;

4) madramismeetodi lubatav hilve on suurem uuritava sulami proovi ja standardproovi erinevusest.
§6. Toote sulami analiiiis purustavate meetoditega

(1) Kullasulameid analiiiisitakse iildjuhul EVS-EN ISO 11426:2004 nduete kohaselt. Valideeritud metoodika
olemasolul on lubatud mikrokupellimine.

(2) Hobedasulameid analiiiisitakse tildjuhul EVS-EN 31427:2004 nduete kohaselt. Valideeritud metoodika
olemasolul on lubatud Folgard’i meetodi kasutamine.

(3) Plaatinasulameid analiiiisitakse EVS-EN ISO 11489:2004 nSuete kohaselt.
(4) Pallaadiumisulameid analiiiisitakse EVS-EN ISO 11490:2004 nduete kohaselt.
(5) Véirismetallide sulamite lisandeid méératakse katseseadmega kaasneva metoodika voi juhendi jérgi.

(6) Kaikide kasutatavate meetodite kohta peab olema arvutatud ja katseprotokolli voi ekspertiisiakti lisatud
modtemadramatus.

(7) Purustava meetodiga saadud analiiiisitulemus on 15plik. Vaidluste korral méartakse sulami
vaidrimetallisisaldus vordluskatsega. Vordlevate analiiiiside korral voetakse tootest vihemalt kolm vordvairset
sulaminaidist, millest iiks jadb toote omanikule vdimalikuks arbitraazanaliiiisiks, {ilejadnud suunatakse
vordluskatses osalevatesse akrediteeritud katselaboritesse.

3. peatiikk _
TOODETE KONTROLLMARGISTAMINE

§7. Uldnéuded kontrollmiirgistamisele
(1) Toote kontrollmérgistab vadrismetalli proovi tdendaja.

(2) Kontrollmérgisega ei margistata toodet, kui toode voi toote mingi osa véddrismetallisisaldus on madalam
deklareeritud proovist.

(3) Véirismetalltoote proovi tdendajal on digus kontrollmérgistamisest keelduda, kui:
1) kéitleja keeldub mittepurustava meetodi ebapiisavuse korral purustava meetodi kasutamisest;
2) toode ei ole margistamiseks vajalikul viisil ette valmistatud voi mérgise jaoks ei ole piisavalt vaba pinda.

(4) Tooted kontrollmirgistatakse mehaanilise mérgistusega. Lasermérgistust on lubatud kasutada, kui
mehaanilist mérgistust ei ole tehniliselt vdimalik tootele kanda.

(5) Mehaanilisel mérgistamisel on mérgise timbruses lubatud toote mdningane deformatsioon. Margise
vastaskiiljel on lubatud toote vdhene muljutus.

(6) Lasermirgistusel on mérgise vahetus 1dheduses lubatud toote mdningane kahjustus.

§8. Kontrollmirgise kandmine teiste méirgiste peale
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(1) Kontrollmérgist ei voi kanda muu varasema maérgise peale.

(2) Mehhaanilisel méargistamisel voib ihitatud proovi- ja kontrollmérgise kanda vdédra proovimérgise peale
tingimusel, et vana mérgis hdvineb tdielikult ja uus on defektitu.

§9. Kontrollmérgise paigutus teiste mirgiste suhtes

(1) Kontrollmirgis paigutatakse tootel proovimirgise taha. Uhitatud proovi- ja kontrollmirgis paigutatakse
tootel nimemaérgise taha.

(2) Rivistatud mérgiste korral paigutatakse kontrollmargis talle ettendhtud pessa.

(3) Eestis kehtestatust erineva taustaga proovimargisega margistatud sisseveetud tootel paigutatakse
kontrollmaérgis proovi tdendamiseks selle proovimaérgise taha.

§10. Kontrollméirgistamine erinevatest vaiirismetallisulamitest toote ja mitmeosalise toote korral

(1) Mitmest erinevast vaarismetallisulamist tootel tdendatakse kontrollmérgisega ainult pdhisulami proov,
voimaluse korral iihitatud proovi- ja kontrollmérgisega.

(2) Mitmeosalise toote korral tdendatakse kontrollmérgisega iga eraldatava ja iseseisvalt kasutatava osa
proov. Mitteeraldatavate osadega toote korral paigutatakse kontrollmérgis selle toote kdige massiivsema osa
margistusse.

4. peatiikk
TOODETE LIIKUMINE

§11. Kontrollmiirgistamiseks esitatavad tooted

(1) Kontrollmérgistamiseks esitatavatel toodetel peab mérgistealune pind olema ette valmistatud ja rasvatustatud
ning lasermérgistuseks esitatav toode peab olema 16plikult viimistletud.

(2) Kontrollmérgistamiseks esitatavate toodete vastuvotul ja védljaandmisel fikseeritakse toodete esemete arv ja
mass jargmise tdpsusega:

1) kuld-, plaatina- ja pallaadiumtoodetel 0,01 grammi;

2) hdbetoodetel 0,1 grammi.

§12. Mittevastavad tooted ja tehnoloogiline praak

(1) Kui proovi kontrollimise kdigus selgub, et sulam ei vasta mérgistusele, teavitab védrismetalli proovi tdendaja
sellest toote esitajat.

(2) Kui proovi kontrollimise kdigus avastatakse tootja tehnoloogiline praak, peatab védrismetalli proovi tdendaja
t00 toodetega ja teavitab sellest toote esitajat.

Minister Meelis ATONEN

Kantsler Marika PRISKE

Vaarismetalltoodete anallitisimise ja kontrollmargisega margistamise kord Leht3/3



